TR — CIHAZ AYARLARI

ENDA ET 4402

C

(D)Cihazin galigmasini
istediginiz sicakhk
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(A)Yapistirma plakasinin
su anki sicakligini
gOsterir.

(B)Sicaklik Ayar Ekranina
giris digmesi.

Isi ayari sirasinda sicakligi SRR
artirmak igin kullanilir.

(C) Is1 ayari sirasinda sicakhig
azaltmak igin kullanihr.

(B) Tusunu 3 saniye ENDA  DIGTALPID THERMOSTAT
sure ile basili tutunuz

Ekranin stiindeki C.SE.

Yazisi Sicaklik Ayar Moduna sv el
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Gegildigini Gésterir

(C) Tusuna basiniz.

(D) istenen galisma Isisi

gostergesi yanip
sonmeye baslar

sv
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(B) Yukari tusuna
basarak istenen ¢alisma
sicakligini
artirabilirsiniz.

(C) Asagi tusuna
basarak istenen
calisma sicakligini

azaltabilirsiniz.

(D) Galisma isisi gostergesini istediginiz degere
asagi (B) ve yukari (C) ok tuslari ile getiriniz.

Siklikla Kullanilan Malzemeler igin Isi Degerleri
Soyledir;

1 —Karton Kap + Karton Kapak 200 Derece
2 —Karton Kap + Plastik Film Kapak 180 Derece
3 — Plastik Kap + Plastik Film Kapak 170 Derece
4 — Kopuk Kap + Karton Kapak 140 Derece
5 — Koplik Kap + Plastik Film Kapak 125 Derece

Yapistirma sicakhigi degeri malzemenin cinsine
oldugu kadar kalinligina ve uygulama siiresine de
baghdir. Kullanmakta oldugunuz malzemelerin
yapistirma isi ve siresini irlin tedarikginizden
Ogrenebilirsiniz.

Ayar menisiinden ¢ikmak ve ¢alisma pozisyonuna
doénmek icin (B) Tusunu 3 Saniye basili tutun veya
10 Saniye herhangi bir tusa basmadan bekleyin.

YAPISTIRMA SURESi AYARLARI

Zaman Mod ayari potu
Standart olarak “S”
harfini gdstermelidir. Eger
hatali ise bir diiz
tornavida ile bu
gostergeyi dogru konuma
aliniz.

Calisma Mod ayari potu
Standart olarak “B” harfini
gostermelidir. Eger hatal
ise bir diiz tornavida ile bu
gostergeyi dogru konuma
aliniz.

Zaman Skalasi Ayar Potu. Bu diigmeyi saat yonlinde ve tersi
yoniinde cevirerek kapak baski stiresini saniye cinsinden 0
ile 12 arasinda ayarlayabilirsiniz. Standart uygulamalarda
siklikla 3 saniye veya alti kullanilmaktadir. 4 Saniyeden
daha uzun galisma siresi segimleri ise genellikle tabagin
veya kapagin erimesine sebep olur. Yapistirma siresi
malzemenin cinsine oldugu kadar kalinligina ve uygulama
1sisina da baglidir. Kullanmakta oldugunuz malzemelerin
yapistirma isi ve slresini Uriin tedarikginizden

O6grenebilirsiniz.




